干燥器的组成原理和使用

空气干燥器有三种主要型式：吸收式、吸附式和冷冻式。通过比较D0932连续式捣固车选用了吸附式的WABCO干燥器器。其中的吸附剂对水分具有高压吸附，低压脱附的特性。简述如下：
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图1

工作原理

如图1所示从压缩机出来的压缩空气流经接头(1)，经过滤清器（m）进入孔径（E）。压缩空气中可能含有的杂物和油份在过滤器（m）中被分离。压缩空气从孔径（E）经过自动开启的阀（1）进入气室（F）并进入右罐，经过环形间隙（A）流到装干燥剂的罐芯(d)的顶端。

经过部分过滤的空气流经多孔的滤网（a）和毡垫（b），从上到下通过罐芯（d）内的颗粒型干燥剂(c)，然后通过毡垫（e）和多孔滤网(f)进入孔径(G)。

当空气从颗粒型干燥剂的颗粒缝中流过时，空气中的水分被附着在颗粒(c)表面。（这样，这部分空气就被干燥。）在片状阀(n)和止回阀(g)开启以后，这部分经干燥的空气通过接头（2）到达储气缸。与此同时，一部分空气则从孔径(G)流出通过孔径(D)流到膜片(p)的背面。由此，在此空气的压力下气阀(o)关闭了从气室(H)到孔径(E)的连接通道。

另一部分干燥后的空气从孔径(G)流出，经过片状阀上的节流孔(q)来到另一个罐（这个节流孔是按照空气压缩机的产量而调节的，使10％～20％的干燥空气通过。），再从下到上流经颗粒干燥剂(r)流到罐芯(s)的背面。同时，干燥的空气带走附着在干燥剂颗粒(r)表面上的水分流经环状间隙(K)，气室(H)和气阀(o)到达排气口（3）。这样，在左罐中原先已经吸收了水分的干燥剂就被还原。

在经过一段预设的时间以后，电子控制单元146 024 000 0向螺线管(h)释放出电流。衔铁(i)缩回，压缩空气从接头(2)处流经孔径(B)到达膜片(k)的背面。气阀（1）关闭了从孔径（E）到气室(F)的通道。气室(F)以及孔径（G）和（D）中的压缩空气通过气阀（1）以及孔径(C)、排气口（3）进入大气。止回阀(g)关闭，设备中的压力仍保持。这是由于孔径(G)中压力下降，片状阀(n)也关闭而造成的。
     由于孔径(D)中的压力下降以及由此而造成的膜片(p)处压力下降，孔径(E)中的压力把阀(o)打开。从空气压缩机来的压缩空气现在流经气室(H)、左罐内的环形间隙(K)以及罐芯（s）的颗粒干燥剂（r）。在左罐内的空气干燥过程就象前面所述的右罐内的那样。在片状阀（q）和止回阀(g)打开以后干燥空气流经接头（2） 进入储气缸。干燥空气流经片状阀(n)上的节流孔到达颗粒(c) 的背面，因此再一次发生“冲洗”过程。
在经过一段预定的时间以后，电子控制单元中断了向螺线管（h）供应的电流。电磁衔铁（i）把从接头（2）的通道关闭，而膜片（k）背面通过孔径(B)和螺线管的排气口与大气相通。孔径(E)内的空气压力把阀（１）打开从而使孔径(E)到气室(F)的通道打开。同时，阀（１）把气室(F)到孔径(C)的通道关闭。从压缩机出来的空气则再一次进入右罐，经过环状间隙（A）,流经罐芯（d）内的颗粒干燥剂(c)。在流过罐芯(d)以后，空气流经孔径(D)到达膜片(p)的背面，阀(o)则反过来。

在排气口（3）处我们选配了空气干燥器的加热器。加热器主要由加热电阻（额定功率为100W）、温控开关组成，其中加热电阻和温控开关组成串联回路，加载电压为24V。温控开关在低于7℃时闭合，加热电阻开始加热；温控开关在高于29℃时断开，加热电阻停止加热。这项功能主要的作用是在天气较冷时，将加热的空气一部分与水排出，防止水结冰堵住排气口；加热空气的另一部分通过管路到达调压阀与风控放风阀之间的管路，以确保调压排风一路的正常运转。

其他

组装

安装空气干燥器时必须垂直安装，过滤器要在上面。用３个M12×1.5 的螺栓紧固（扭矩M = 35 + 5 Nm）。

空气干燥器上方必须留出至少45 mm的空间以便更换罐芯。

空气干燥器必须加以保护，免受辐射热影响（如发动机、齿轮箱、排气管等）。

空气流进行额外的冷却是最好不过的。为了使空气干燥器达到高的效率，进气温度不应超过最高＋65℃（大气温度大约在＋25℃时）。必要时压缩机出口管道必须延长以降低进气温度。

按照车辆上的切断压力选择减压器（见材料清单）。

按照相应的图纸安装减压器和空气干燥器（432 406）。

在安装432 405空气干燥器时要注意系统正确的切断压力。

用ф15mm的钢管或φ6mm的塑料管连接安装装置。压缩机和空气干燥器之间的管道应该稍微向空气干燥器方向倾斜（以免里面存水）带整体式时间开关的螺线管阀（电磁阀）的电源线必须连接到车辆上的电线接头（15）(蓝色)和(31)（棕色）。

对制动系统进行加压，按照系统压力调整减压器并检查空气干燥器功能是否正常，是否有泄漏。（转换脉冲必须在大约1 min以内，在干燥剂还原期间有少量空气排出是允许的。）

服务保养

如果空气是清洁的话，干燥剂的使用寿命实际上是无限的，因此可以看出干燥剂的更换周期要取决于压缩机所供应的空气的状态。

注意：

在进行维护保养时，空气干燥器内不得含有任何压缩空气。为了更换WABCO零件号为432 405 224 2的罐芯（罐芯加上密封环），必须卸下箍夹螺母。

注意！由于存在着弹簧力，首先要松开支架短边上的螺母。

在更换了罐芯以后，这些螺母用25 Nm的扭矩拧紧。

分开式的过滤器(m)（零件号.432 430 220）可以用压下夹箍的办法进行更换。由于空气中的尘土，它应该经常清洗。
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	 零件名称
	位置编号
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	空气干燥器         
	
	132 407
	
	
	
	
	
	
	
	

	底板
	1
	—
	
	1
	
	
	
	
	
	

	双头螺栓M12x1.5x30
	2
	—
	
	3
	
	
	
	
	
	2

	全套滤芯
	3…5
	432 406 920 2
	
	2
	
	
	
	
	
	2

	O-形圈 15.0x 3.0
	4*
	897 781 160 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	O-形圈 115.0 x 3.0
	5*
	897 771 380 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	蝶形弹簧
	6
	896 052 098 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	容器
	7
	432 405 020 2
	
	2
	
	
	
	
	
	

	手把
	8
	432 406 410 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	六角螺母NM12

         DIN 980-8-Zn
	9
	---
	
	4
	
	
	
	
	
	1

	阀门
	10
	899 506 347 2
	
	2
	
	
	
	
	
	

	压缩弹簧
	11
	---
	
	1
	
	
	
	
	
	1

	套筒
	12
	432 406 200 4
	
	1
	
	
	
	
	
	

	O-形圈 19.0 x 1.5
	13*
	897 785 220 4
	 
	1
	
	
	
	
	
	1

	阀座
	14
	132 407 140 4
	 
	1
	
	
	
	
	
	

	密封圈A24x30 

      DIN7603-AI
	15*
	---
	
	1
	
	
	
	
	
	1

	过渡件
	16
	893 184 481 4
	
	1
	
	
	
	
	
	

	修理组件
	17---22
	432 405 920 2
	
	
	
	
	
	
	
	1

	气阀环
	17*
	899 501 940 4
	
	
	
	
	
	
	
	1

	活塞
	18
	434 100 500 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	罩
	19*
	895 072 120 4
	
	
	
	
	
	
	
	1

	压缩弹簧
	20
	—
	
	
	
	
	
	
	
	

	衬套
	21
	452 302 200 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	锁紧圈 20 x 1 DIN 472
	22*
	—
	
	
	
	
	
	
	
	

	滤清器
	23
	432 430 220 4
	
	1
	
	
	
	
	
	

	压缩弹簧
	24
	896 514 680 4
	
	1
	
	
	
	
	
	1

	卡圈 60 x 2 DIN 472
	25
	—
	
	
	
	
	
	
	
	1

	垫圈
	26
	432 406 280 4
	
	
	
	
	
	
	
	1

	O-形圈 52.0 x 3.0
	27*
	897 070 780 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	膜片
	28*
	897 131 222 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	O-形圈 77.5 x 2.62
	29*
	897 785 590 4
	
	1
	
	
	
	
	
	2

	底座
	30
	—
	
	
	
	
	
	
	
	2

	卡环
	31
	896 171 310 4
	
	1
	
	
	
	
	
	

	阀
	32*
	899 504 641 2
	
	2
	
	
	
	
	
	2

	O-形圈 30.0x3.0
	33*
	897 770 340 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	衬套
	34
	—
	
	2
	
	
	
	
	
	2

	宝塔弹簧
	35
	—
	
	2
	
	
	
	
	
	2

	活塞
	36
	432 405 620 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	膜片
	37*
	897 121 600 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	O-形圈 3.3x3.0
	38*
	897 771 800 4
	
	
	
	
	
	
	
	

	盖
	39
	—
	
	1
	
	
	
	
	
	

	缸体螺栓 M 6x16

       DIN 6912—8.8Zn
	40
	—
	
	4
	
	
	
	
	
	1

	盖
	41
	—
	
	1
	
	
	
	
	
	1

	全套阀门磁铁
	42…47
	142 010 012 0
	
	1
	
	
	
	
	
	

	衔铁
	43*
	142 010 520 2
	
	1
	
	
	
	
	
	

	O-形圈 10.0x1.0
	44*
	897 082 339 4
	
	1
	
	
	
	
	
	1

	O-形圈 9.0x1.0
	45
	897 071 630 4
	
	2
	
	
	
	
	
	

	保护罩
	47*
	897 752 891 4
	
	1
	
	
	
	
	
	

	缸体螺栓 M 6 x 35

      DIN 6912—8.8-Zn
	48
	—
	
	4
	
	
	
	
	
	

	带颗粒干燥剂的罐芯，没有O-形圈！

带加热器的自动排水阀
	A
B
	432 406 222 2
432 406 002 1
	
	2
1
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空气干燥器的加热器                                      432 406

	零部件名称
	
	位置编号
	零部件代号
	每一种变型的数量
	成套修理工具

	空气干燥器的加热器
	
	432 406 …1
	
	002
	
	
	
	
	002

	修理的零部件
	
	432 406 002 2
	
	x
	
	
	
	
	

	机体
	1
	—
	
	1
	
	
	
	
	1

	O-形圈 40.95x2.62
	2*
	897 786 030 4
	
	1
	
	
	
	
	1

	阀盘
	3
	432 410 250 4
	
	1
	
	
	
	
	

	导向装置
	4
	432 410 151 4
	
	1
	
	
	
	
	

	O-形圈 14.0x3.0
	5*
	897 081 560 4
	
	1
	
	
	
	
	1

	阀
	6*
	899 506 260 4
	
	1
	
	
	
	
	

	活塞
	7
	432 410 620 4
	
	1
	
	
	
	
	

	垫圈 17x24x1.0
	8
	—
	
	a
	
	
	
	
	

	垫圈 17x24x0.5
	8
	895 105 060 4
	
	a
	
	
	
	
	

	垫圈 17x24x0.1
	8
	895 514 420 4
	
	a
	
	
	
	
	

	压缩弹簧
	9
	896 514 420 4
	
	1
	
	
	
	
	

	罩
	10
	—
	
	1
	
	
	
	
	

	底座
	11
	432 406 551 4
	
	1
	
	
	
	
	

	锁紧螺栓 J47x1.75
	12
	—
	
	1
	
	
	
	
	

	全套加热器
	13…16
	894 260 040 2
	
	1
	
	
	
	
	

	加热管
	13
	894 260 050 2
	
	1
	
	
	
	
	

	开关
	14
	894 040 940 2
	
	1
	
	
	
	
	

	电缆
	15
	—
	
	1
	
	
	
	
	

	插接式套筒
	16
	894 101 030 2
	
	1
	
	
	
	
	

	紧固件
	17
	432 408 350 4
	
	1
	
	
	
	
	

	扁平螺栓 B2.9x6.5
	18
	—
	
	1
	
	
	
	
	

	DIN 7981—Zn
	18
	897 782 910 4
	
	1
	
	
	
	
	

	O-形圈36.0x2.5
	19*
	
	
	1
	
	
	
	
	1

	卡圈 42x1.75  DIN 472
	20
	—
	
	1

1
	
	
	
	
	

	压缩弹簧
	21
	896 516 267 4
	
	1
	
	
	
	
	


保养信息

为了避免损坏空气系统，对空气干燥器进行定期检查是很有必要的。

发动机每工作500小时，滤清器的滤芯（零件号90187-ES）必须更换一次，但是间隔时间不得长于一年。

装颗粒干燥剂的罐芯（零件号 432 406 920 2）每2年要更换一次。

压缩空气管路的盛水杯要每天排水。

干燥器有故障系统有可能被切断供风；应加装干燥器旁通回路，即干燥器有故障可以将其断开打气泵不通过干燥器直接给系统供风；
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